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Inline O, Sensoren Typ CLX
zur Erfassung des C-Pegels

Low cost inline Sauerstoff-Sensor zur
Erfassung des €p
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Merkmale

Prazise und
reproduzierbare
Messwerte

Hochtemperatur-
Sensorelement
aus Zirkondioxid

Sensorelement in einem
Stuck uber die gesamte
Einbaulange

Industriedesign

Sicherung der
Produktqualitat

Kurze Reaktionszeit,
wartungsfrei

Absolute Gasdichtheit
zur Referenzseite

Installationsfertig
Einfache Montage
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Einsatzschema

O, Sensor

EMK / Temperatur

— ~ METROTELD

T

Referenzluft

Spiilluft

Magerluft

% Fettungsgas
L O

z Tragergas
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Einbau in den Ofen - Einbauschritte 1/5

Einschraubgewinde

offnen
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Einbau in den Ofen - Einbauschritte 2/5

Einsetzen

des Sensors
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Einbau in den Ofen - Einbauschritte 3/5

! Anschluss

der Referenzluft




www.meftrotec.eu

INETROTECL

Einbau in den Ofen - Einbauschritte 4/5

Anschluss
der Spulluft
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Einbau in den Ofen - Einbauschritte 5/5

Anschluss der

Signalleitung
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Prinzipieller Aufbau

Anschluss- Referenzluft
stecker Spiilluft
Verschraubung

10
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Einbauhinweise

Um eine prazise Lage des Sensors
zu gewahrleisten, erfolgt der
Ersteinbau in den kalten Ofen.

Anpassen der Einbaulange mit
Klemmringverschraubung (1 Zoll G)

INETROTECL
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Anbindung an Leitsystem

INETROTECL
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Rezepturerstellung
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Datenerfassung

MSI-016-Diffusion - [Batch overview]
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INETROTECL

Verknupfen von
administrativen Daten
mit Prozessdaten
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Prozessuberwachun
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Aktuelle Uberwachung
des Prozessverlaufes
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Diffusionsberechnung
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Archivierung
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Chargenprotokoll
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